¢ OBAD TOTIME MFPN GLODACE GLAVE

TOOLS ZA CEONO GLODANJE

TOTIME MFPN glodace glave za €eono glodanje
Promjeri rezanja od @50 do @250
Smanjena sila rezanja
Stabilno i ekonomicno €eono glodanje . ,
Ceono i kutno
glodanje
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Promjer Promjer Ukupna Broj
oStrice stabla duZina zuba
D (mm) d (mm) H (mm) VA
MFPN66050R-4T-M 50 48 40 4
MFPN66063R-5T-M 63 48 40 5
MFPN66080R-6T-M 80 70 50 6
MFPN66100R-7T-M 100 78 50 7
MFPN66125R-9T-M 125 89 63 9
MFPN66160R-11T-M 160 89 63 11
MFPN66200R-13T-M 200 140 63 13
MFPN66250R-15T-M 250 140 63 15
Preporuceni Fz (mm/t) Kvaliteta TG4025 Kvaliteta TG4035
parametri rezanja Ap=0,5mm Vc (m/min) Vc (m/min)
Ekonomi¢na plotica Uglji¢ni celik 0.2-0.7-1.2 * 120-220
PNMUO905XNER Legirani Celik 0.2-0.7-1.2 * 120-220
§a1 gﬁ‘é‘;nr:f]rgﬁg‘:a Kovani Eelik (do 50 HRC) ~ 0.2-0.4-0.6 * 100- 160
. Austenitni nehrdajuci Celik 0.2-0.5-0.9 7100 - 160 - 200 * 100 - 200
UG lomac o L
22 obradu elika Martenzitni nehrdajudi ¢elik ~ 0.2-0.5-0.9 * 100 - 200
M . .. v .
SG lomat Precpraclom 0Nt 0.2-0.5-0.9 * 80-160
za obradu inoxa nehrdajuc cel
TG4025 kvaliteta prvi * prviizbor
izbor obradu celika
TG4035 kvaliteta prvi
izbor obradu inoxa

TCTIMc

CRO TIA



